الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية 


وزارة التربية الوطنية الديوان الوطني للامتحانات والمسابقات 
امتحان بكالوريا التعليم الثانوي دورة جوان 2008 
الشعبة :تقني رياضي العدة: 4 ساو 30 د 


اختبار في مادة التكنولوجيا (هندسة ميكانيكية) 
على المترشح أن يختار أحد الموضوعين التاليين 
الموضوع الأول 


الموضوع : نظام آلي للمعايرة و التعبئة| 
يحتوي ملف الدراسة على جزئين : 

1- الملف التقني : الرثائق (۰25/1 ۰25/2 ۰25/3 ۰25/4 25/5 ) 

2- ملف الإجلية : الوثائق ( 25/6 »25/7 › 25/8 › 25/9 ٠‏ 25/10 › ۰25/11 ۰25/12 25/13 ) 
ملاحظة 


5 لايسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختيار 
امل وثائقه ‏ 1516 


يهدف عمل هذا النظام إلى ملء أكياس بوزن ع50 بخليط من مادتين ( 50 % من مسحوق ذرة و 50 96 من 
الشعير) ومعايرتها قصد استعمالها ٠‏ ويقوم النظام بخمسة(05) اشفولات : 
مخ المادتين في الخزانين ",هر" و "8" با ن المحركتين ",1 "و "1 
٠‏ بعد فتح الصمامين الکهرومغناطیسیین, ۴۷ وب/ا ثوزن المادئين "كر"و"8" في الو عامين " 
ه خلط المادتین "۸" و "8" يكون في الخلاط بواسطة الصحن المتحكم فيه بالمحرك المخفض "ر4" 
٠‏ فتح الصمام الكهرومغناطيسي E۷‏ لملء الأكباس بالخليط حتى وصول الوزن 5016 بالضغط على 
ملتقط الوزن "ع" فيقلع المحرك ",۱4" لخياطة الكير 
٠‏ عملية الإخلاء تكون بواسطة الدافعة "رلا" 
2-1 منتج محل الدرا. 
تقرح فراسة جهان حاترن الذي يشتغل بمحرك كهربائي على الوثيقة 2513. 


+ تاودا ماق ۳۱ ٠‏ سرعة اوران : mn‏ 1500 
تسننات ذات أسنان قائمة : الأسطوانية (2) (3 ) ومخروطية (5()4). 


تنقل الحركة من المحرك الكهريائي إلى جهاز الخلط باسطة مخفض السرعة المتكون من مجموعة متستنات 
((3(۰)2) ) أسطوانية ذات أسنان قائمة و ((4) » (5) )مخروطية ذات 1 


الصفحة 25/1 اقلب الصفحة 


[-5- العمل المطلوب : 
1-5-1- دراسة الانشاء 
أ تحليل وظیة 


2-5-1- دراسة التحضير : : (7,5 نقطة ) 

* تكنولوجية وسائل الصنع : أجب مباشرة على 
تكنولوجية طرق الصنع : أجب مباشرة على الو: 
* عقد المرحلة الخاص بصنع الدولب المحرك (2) : أجب مباشرة على الوثيقة 25112 . 


* دراسة الآليات : أجب مباشرة على الوثيقة 25113 


مرك ویو 
حامل ۱ 


الصفحة 2512 


3] 
EE 


أقلب الصفحة 


اللغة 


54: 


رم 


5 5 
برغي ذو راس اسطواني ذو تجويف سداسي 
1S0 4762 M8-20‏ 
سب 5اد الملء و التفريغ 10 Cu Sn‏ 
برشي ذو راس مخروطي 55-15 10642 150 
فاصل الكتامة ذات شفة واحدة طراز 25:35:7 ۵ 
حلقة مرنة للاجواف قطر 52 2 
حلقة مرنة للأعمدة قطر 25 1 1,2 
حلقة مرنه للاعمدة قطر 20 1,2 
الجاف (خاتم) C22‏ 
لجاف ( خاتم) C22‏ 
لجاف ( خاتم) C22‏ 
خابور متوازي شكل ۸616118 | تجارة 
حلقة كبح طراز _ 17 ۲8 ]| تجارة 
صاموله ذات حزوز طراز 711-0117:*1 تجارة 
EN-GJL300‏ 
EN-GIL300‏ 
تجارة 
تجارة 
C40‏ 
30CrMo12‏ 
| 300261012 
جلة مت C60‏ 
ة مسن C50‏ 
دولب 2562۷94 
الهیکل | EN-GIL200‏ 
التعيينات المادة | الملاحظات 
يجداب 
مخفض السرعة 
لجهاز الخلط 
الصقحة 4/ 25 


227 


شكل ۸ 
1 


5 


فاصل الكتامة ذات شنتین باحتکاك نصف قطري طراز ۸۵5 


ملف الم‌وارد 


الإ | مدحرجات ذات دحاریج مخروطية طراز 165 
توت 
سس وس 
8 ۳ 3 7 
د ا © وام 


1 


الصفحة 25/5 


1-5-1- دراسة الإنشاء : 
أ- التحليل الوظيفي 4-التحديد الوظيفي للأبعاد : 
1- أتمم المخطط الوظيفي ( 3-0 ) 1-4- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط 
* 4 * على الرسم التالي: 


5 
2 
5 


الصفحة 2516 أقلب الصفحة 


5- أتمم المخطط للوسط المحيطي للمنتوج ( مخفض 
السرعة نجهاز الخلط ) 


ار ميخ 


6- دراسة المتسننات ذات أسنان قائمة : 


11 5 
1-6- أتمم جدول الممیزات للتالي 

La 2_| dlm 

]ع 1-0 | 


2861 


بجاو 


1-7 - إشرح التعیین المواصف للقطع التالية : 
EN - GIL 200 : (1)‏ 


8- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 
تنقل الحركة الدورانية بين العمود (6) و العجلة (2) 
بواسطة الخابود (14) مع تطبيق قوة مماسية 
۰ 7۲ نلخد و 


خابور المتوازي (18 × 6 × 6)من الصلب 
أومة المرونة 285(1/09ع6 ومعامل الامن 3 = و 
Rp‏ 5 


الصفحة 2517 


ب- الدراسة 
٠‏ دراسة بيانية تصميمية جزنية : 
سین شیر الحسن و تحقيق خلوص وظيفي أدنى للمنسننات المخروطية ((4)و @) 
۳ 77 د 3 اليكل (1)بمدحرجات ذات دحاریج مخروطية 


5 (تمثل اد حرجات برسم تخطيطي فقط. 
* فاصل الكتامة ذات شفتين بإحتكاك نصف قطري طراز 30:42:7 ۸5 على القطاه عند خروج 


العمود 

*_ انجاز الوصلة الاندماجية السو 
الشكل 6×6×20 ۸ و برخي 
صلب : N6‏ - 10673 ۱50 
قروفر طراز 6 


المخروطي المسئن باستعمال خابور متوازي 
۱66-5 1 و حلقة استناد من 
استناد خاصة بتطر خارجي 20 0 وسمك 2 مم ) و حلقة 


استعن يعلف الموارد على الوثيقة 25/5 


« الدراسة البيانية التعريفية : 
اتمم الرسم التعريفي الجزني للغطاء (11) موضحا كل التفاصيل البيانية. 


* وضح السماحات الهندسية, بدون 2 


7 


باس 


الط ء (11) 
الصفحة 25/9 


7 


لد300 EN-GJL‏ 
المقياس 1 : 1 
1 
لب 


2-5-1- دراسة التحضير 
+ تكنولوجية وسائل الصنع : 
نرید دراسة وسائل الصنع اللازمة من حيث الآلات ‏ أدواة القطع و المراقبة للسداد (23) في ورشة الصناعة 
الميكانيكية. البرنامج أو السير اضبط الالات. 


السداد (23) من لب 810 إستصنع على منصبين للعمل ووحدتين مختلفتین ومتجاورتين. 
1- باستعمال علامة (×) أعط اسم وحدات التصنيع و الآلات الصناعية المستعملة حسب شكل السداد. 
الوحدات | وحدة التثقبب | حدة الخراطة ۱ و حدة ال يز 


ترز فقي ۳:1 | تفریز عودی ۳۱۷ متقبة ذات قائم ۳6 مخ طة متوازية // 7] 


2- مستعينا بأرقام أشكال السطوح الموجودة على السداد ‏ رتب هذه السطوح حسب وحدة الصنع المناسية 
الو الوحدة د 


3- اعطي اسم كل عملية حسب شكل السطوح. 
60 )2 3 


4 -( 4 


4- مثل الأدوات المناسبة للتصنيع السطوح التانية : © ۰ © ۰ © وحدد اتجاه القطع لكل ادا 


العملية د : ۵ 


3 
5- حدد وسائل المراقبة المناسبة المستعملة للبعد "2" المحددة على الرسم بحيث 524-91 


مسطرة 200هم | | [_قدم متزلقة 501 |_قدم متلقة 2011 مکرومتر 25-0 


الصفحة 10 / 25 أقلب الصفحة 


© تكنولوجية طرق الصنع : 


نقترح دراسة صنع الدولب المحرك (2) من مادة : 4 6۲100 25 


1- أتمم الشكل الأولي للخام للدولب (2) 
على الرسم التالي : 
(تحضير الخام بالمنشار الميكانيكي) 


: كام 1602768 
2- نقترح التجميع التالي لإنجاز الدولب (2) 
6۳۵۱۰۱۸۵( })4{ }2)1{ 
استنتج السير المنطقي للصنع. 


شرا انيت [صصبا 
|100 | مراقية الحم ادا ___| ري 
0 )42-4 خراطة 
300 
y4‏ |400 
500 }8{ ا 
0| مرائبة نهافية ۹ 


الصفحة 25111 


ه عقدالمرحلة 

نريد إنجاز عقد المرحلة الخاص بمجوعة السطوح ( (2) ٠‏ (1) ) للدوئب المحرك (2) . 
الفرضيات المتعلقة ب : 

- القطعة : حصل عليها عن طريق الدرظة من ملاة 25020004 بأبعد خام 22 × 050. 


- الورشات : مجهزة بالات عادية » نصف أوتوماتبكية ؛ أوتوماتيكية ء وذات تحكم عددي السلسلة الصغيرة, 

أنجز عقد المرحلة الخاص بهذه المجموعة : 1 

0 وم المرحلة :بین أبعاد الصنع ؛ الوضعية الإيزوستاتية و الأداة الخاصة بإنجاز السطح (2) 
- معلومات الصنع : بين العمليات ؛ عناصر القطع و الأدوات 


محرك مخفض لجهاز الخلط 
دواب محرك (2) 

2 4 

0 / شهر/3 سنوات 


الصفحة 25112 قب فة 


٠‏ دراسة الآليات 
دراسة المنصب ؛ حسب منطقة دراسة الآنيات الملف التقني وثيقة (2512 
الوصف وكيفية التشغيل 


- عند الكشف حور الأكياس في مركز الملء یم بواسطة الملتقط " 0 


د۷ مزدوجة المفعول متحكم فيها بموزع هوائي 215 ثنائي الاستقرار[ مولا » -و/ة ] 
۸ محرك الخياطة. 


العمل المطلوب : 
1- أتمم المخطط الوظيفي للتحكم في المراحل و الانتقالات (6248701:7)(المستوى 2) . 
2- مل الموزع: التالي : 
a‏ 
كا َه 0 


الصفحة 25/13 


الموضوع الثاني 


الموضوع : نظام آلي للتحكم في تقدم و قص الصفائح 


يحتوي الموضوع على ملفين: 
- ملف تقني: للوثقق ( 25/14 ۰ ۰25/15 25/16 25/17 25/18 ) 
- ملف الأجوبة: الوثائق (25/19 ٠ 25/21 « 25/20 ٠‏ 25/22 ۰ 10/23 « 25/24 ۰ 25/25( 

في نهاية الامتحان» يسلم ملف الأجوبة بكامل وثائقه ( ۰25/19 ۰25/20 21/21 ٠‏ 22/22 

3 2524 « 25/25 ) 
حتى ولو كانت فارغة داخل الورقة المزدوجة للاختبار. _ 
1 - 3 


الملف التقد 
لتصبير المواد الغذائية قصد المحافظة عليها لمدة طويلة؛ يستو. 
صفانج خاصة بالتصبير. تقص الصفائح باستعمال نظام آلي بعد تثبيتها 
قم بدراسة جزئية وفق مسعى المشروع و التي تحتوي على: 


- دراسة إنشائية على جهاز التحكم في تقدم الصفائح ( التحليل الوظيفي و التحليل البنيوي). 
- درلسة تحضيرية لعنصر من هذا الجهاز(تحضیر للصنع و الأليات). 


1- تحديد الموقع 


وعاء الاستقيان 


الصفحة 25/14 آقلب الصفحة 


2 - تقديم النظام: 


يمثل الرسم التخطيطي لتحديد الموقع (صفحة 25/14) نظاما لیا للتحكم في قص الصفائح بأبعاد محددة لنقلها 


- جهاز القص 
- بساط متحرك لنقل الصفائح إلى وعاء الاستقبال. 


3- سير النظام: 
في حالة الراحة 
- اتعدام وجود الصفيحة المعدنية , 
- مجموع سیقان الدافعات في وضعية الدخول. 
- طاولة تقدم الصفيحة في الوضعية الانطلاقية ( الملتقط 6 مضفوط ). 
- المحرکات متوققة (يا31 - :6 
إنطلاق الدورة 
- نتم تغذية النظام بالصفائح يدويا ( الملتقط ۴ يشير إلى وجود الصفيحة). 
- عند الضغط على زر انطلاق الدورة 55 ٠‏ تخرج سيقان الدافعتين 4 و4 لشد الصفيحة ٠‏ 
- نهاية شد الصفيحة تؤدي إلى دوران المحرك ,011 لتقدم الصفيحة حتى تلمس الملتقط ع 
فيتوقف المحرك,161 وتنزل ساق الدافعة 8 لقص الصفيحة. 
- قص الصفيحة يؤدي إلى صعود ساق الا ودوران المحرك ا 
- عند نهاية صعود ساق الدافعة 8 تفك الصفيحة . 
- عند نهاية دخول ساقي الدافعتين۸ و۸ ۰ يتوقف محرك البساط :141 و يدور السحرلك,1/0 في الاتجاه 
المعاكس إلى غاية تلامس الملتقط © فيتوقف وتنتهي الدورة  ٠‏ 


4- العمل المطلوب 
1- دراسة الإنشاء ( 14نقطة ) 
أ التحليل الوظيفي (09 نقلط) 
ب- التحليل البنيوي ( 05 تقلط) 
2- دراسة التحضير (06 تفاط ) 
أ- تحضير الصنع (04 قاط 
ب- الالیات ‏ ( 02 نقاط ) 


الصفحة 25/15 


اك اس اص ات اس اس ات اده اس ات اند اب ات اب ات أت لب ان ع 
اه اه اد اه ان اج إت اند اس 


1 


الطاولة EN-GJL200‏ 
صامولة 1 C30‏ | 
ساق الداقعة 65 
جسم الداقعة Î‏ 6635 
الفك السللي 1 C35‏ 
الفك العلوي C35‏ 5 
برغي التحكم 35 ۳ 
وسادة ذات سند 1 6۱59۴ 
مدحرجة ذات دحاريج مخروطية ا جرة 
عجلة مسننة 000864 
عطاء EN-GJL200‏ 
وسدة CuSn9P‏ 
فاصل نو شقة | تجارة 
عمود مسئن 25CrMo4‏ 
حلقة كبح تجارة 
صامولة محززة تجارة 
ع EN-GJL200‏ 
الهيكل EN-GJL200‏ 
حامل ۳20 


اللة الملاحظات 
اس جهاز تنم في تقدم اتصفقج | خشاك أ 
1 


/ الصفحة 25/17 ۱ 


المسوارد 


حلقات مرنة لاحواک 


حلعات کبج - صوامبل محززة 


۳ م سوه‎ 5 5 ۲ Tre E 


الصفحة 25/18 أقلب الصفحة 


1 
- دراسة الإنشاء (14 نفط) 1 
تحلیل وظيفي 6 العمود 13 موجه دورانيا بواسطة مدحرجتين11 
۱ 
۱ 
۱ 


1- اتمم علبة الوظيفة الإجمالية جهار 1-6- ما نوع هذه المدحرجات ؟ 


جهاز التحكم في تقدم الصفاتح 77 
2- آتسم جدول الوصلات الحركية الأني 


فطع | سوفيسلة | ال ]| 7- مادة لوسادة 12 
جر ۰ ۱ هی تووون 


2-6 ما نوع التركيب ؟ 


| 
| 3-6 - ھل هو صحيح ؟ برر ذلك . 
5 


130 ۱ 1-7- اشرح هذا التعبين مع ذكر اسم المادة 
| 9-213 ۱ ۱ 
| 18/13 1 ۱ 
ا فا سس اس سا 
3- اتمم الرسم التخطيطي الحركي للجهاز 7 2771 - برر اختيار هذه المادة . 
سیم 1 
3 : 
1 معیزات المتسننات ذات الأسنان القائمة 
a‏ العا فا E‏ ] 


4- نفرض أن التوافق بين 12 و9 عو 6م6017 © ١‏ 
60H7- 603?‏ 606-608 | م 5 
| 9- أحسب سرعة الصود13 علما أن سرعة المحرك 

N = 8004/0 هي‎ 


10- أحسب سرعة تقدم الطاولة 19 علما أن خطوة 
5 | البرغي تساوي 4 مم (خط لولبي واحد ) 
4 ۳ ب 


1- حساب المقاومة 

- لنفرض أن العمود 6 يشبه رلفدة ترتکز على سندین 
بسيطين ۸ و 8 وتحت تأثيرقوة 7۳۳ في © 
علما أن: 

soon: Rs] -‏ یز ıooon‏ = ]| 
الرافده معرضة للانحناء المستوي البسيط 


1-1- اكتب معادلات الجهود القاطعة واحسب 1 
- في المقطع ۸6 


- في المقطع 8© 
1- 2 ارصم المنحنى البياني للجهرد القاطعة علي 


طول الرافدة 


3-1 اكتب معادلات عزوم الاتحناء واحسب 1316 
- في المقطع ۸6 


- في المقطع 00 


4-1 أرسم المتحنى البياني لعزوم الانحناء على 
طول الراقدة 


الصفحة 25/20 


السلم : 


۹ 


200 +— 10mm 
6Nm سه‎ 10mm 


أقلب الصفحة 


نصف قطري. 


ح! ١‏ 
انجاز وصلة متمحورة بين العمود (6) و الهیکل ( (9) :(2) 1 بمدحرجات ذات صف واحد من الکریات و تما 
ي 
-ضمان الكتامة بفاصل ذو شفة واحدة. 


دراسة بيانية تصميمية جزئية 
لتحسین مردود الجهاز نقترح إجراء التغيرات الأتية: 


الدراسة البيانية التعريفية : 
2 - أتمم الرسم التعريفي الجزئي للعمود (6) موضحا كل التفاصيل البيانية مع وضع كل السماحات البعدية 
و الهندسية و خشونة السطوح الخاصة بحوامل الوسادات 


الصفحة 25/22 أقلب الصفحة 


2- دراسة التحضير ( 4 نقط ) 
أ- تحضير الصنع 

ST -‏ طلقا لتم 
التعريفي المقابل 

“انوج المركنة هي السطوح النشالة 

( الرسم أسفله) 

- سلسلة التصنيع صغيرة 


5 
م ۲ 


نك 


9 
۱ السماح العام : mk‏ 1502768 


* تكنولوجيا طرق الصنع A‏ 
1- أعط شكل وأبعاد الخام الضروري لإنجاز ‏ !- في أي منصب تنجز هذه العمليات ۲ 
الوسادة12 مع تحديد أبعاد الخام. ( ضع علامة × في الخانة المناسبة ) 
ان شتا اك 
تما هي الآلة التي ثراها ملائمة 


7] ۳۷ [PMB [TSA [FH | TF 


3- ما هي الآدوات التى تختارها من بين الأدوات لتالية؟ 
مع ذكر أسماتها 


FABRE 
هم‎ ae كم‎ 


له Carî‏ 
100 
9 [1 »2 »3 :14 | 4 اهي وما اة اتی تست ۴ 
٩060۴6 ۲‏ سس 
7 ۱ 
الصفحة 25/23 


ع 


تنجز الوسادة (12) في ورشة مجهزة للسل باي سنسلة حسب مجموعة السطوح ( (1) ۰ (2) 3(۰) 4(۰) 4 
تقتصر دراسة هذه المرحلة على تشغيل السطوح (2) و (4) . 

- انجز رسم المرحلة بين ابعاد الصنع ۰ الوضعية السكونية والأداة المناسية 
* معلومات الصنع : بين العمليات ۰ عناصر القطع و أدوات الصتع و المراقبة, 


عقد المرحلة 


ET TOT 


المجموعة : جهاز التحكم 
القطعة : وسادة 

المادة CuSn9P:‏ 
البرنامج : سلسلة صفبرة 


7 


7 


24 


ع تدصر ال قط الأدوات 
a] vr] ۲۱ n ۷‏ لصنم المراقبة 
سرق ن إث |سرت ۶۱ 
50 
NIWA‏ 1 

1 11/7 | 

1 1 با 1 

E | ۳۸۱ ۱ ۱‏ 
لصفحة 25/24 أقلب الصفحة 


ب-الاليات 
- أتمم مخطط ( م ت من ) مستوى 2 للدورة 


حالة راحة 


التهسسی الصفحة 25/25 


التنقیط_للموضوع الأول 


دراسة الإنشاء ‏ 12,5 
دراسة التحضير 15 
المجموع 20 


دراسة الانشاء 


أ- التحليل الوظيفي ۳ 
1 0,6 :۱ 
x 4) 1 2‏ 0,25( 2 6 )0,4 + 0,2( 
3 0,8 )4× 0,2( 3 0,6) 6× 0,1( 
14 0,25 4 30,6 0,2( 
x3 75 24‏ 0,25( 02 
5 0,5 
4 077 0,1*7) 

(0,2 +0,2) 4 


الأسئلة 


1,5 GRAFCET المخطط‎ - 


- الرسم البياني 1,1 (0,6 + 0,5) 
الييماحات ‏ 6(0,9* 0,15) 


۱ 17/1 


الإجابة لنمونجية مادة : التكتولوجيا شعبة تقني رياضي فرع هندسة ميكانيكية دورة جوان 2008 
1-5-1- دراسة الإنشاء : 
4 


أ- التحليل الوظيفي 
1- أتمم المخطط الوظيفي ( 8-0 ) 
البط 


۳۳ 
7 |متمحورة الک مدحرج 
5 امتمحورة ۲ لک | مدحرجات_ | 
1 |اندماجية | كم | براغي أب 


3 - أتمم لرسم التخطيطي الوظيفي التالية 


۳ 


5 أتمم المخطط للوسط ال 


6- دراسة المتسننات ذات أسنان قائمة : 
٠ ©‏ : أسطوائية / © ؛ © : مخروطية 


م1200 = 1500 


7 دراسة المواد 

شرح التعيين المواصف لنقطع التالية 

EN - GIL 200 :)1(‏ 
هر غرافيتي رقاءقي ( صفائحي). 

0:مقاومة الحد الأننى للإتكسار ( ۷71( 

C۲ M0 2‏ 30 صلب ضعيف المزج 

6 من الكربون 


من للكروم و أثار من المولبدان 


(23) : 10 50 ا مزيج النحاس. 
نتخاس 5-5 

0 52: %10 من القصدير 

2-7- أعطي كيفية الحصول على خام الهيكل (1) 
القولبة 


8- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 

تنقل الحركة الدورانية بين العمود (6) و العجلة (2) 
بواسطة الخبور (14) مع تطبيق قوة مماسية 
0 | |.نلخد و 


أعطي طبيعة التأثير على الخابور : 
الق 


2-8- علما أن الخابور من صلب (6×6×18)جهد 
مقاومة المرونة 116-285([/15 ومعامل أمن 3-و. 
Rpg - 05 Rp‏ 


- تحقق من شرط المقاومة للخابور 


285 0 ے 
وه 
6x18 3‏ 
e 13,89 < 47,5 (mî‏ 
- أعطي استنتاج حول النتيجة الموجودة 
شرط المقاومة محتق بكل أمن. 


ب- الدراسة البنيوية 


» دراسة بيانية تصميمية جزلية : 


625ا»2كركدفء ١‏ لل ا جات برسم تخطيطي فق ) 
* فاصل الكتامة ذات شقتين بإحتكاك نصف قطري طراز 30::43:7 ۸5 على الغطاء عند خروج 
العمود 

» إنجاز الوصلة الاندماجية للعمو دراب ال الستن باستعمال خابور متواز: 
الشكل 6×6×20 ۸ و برغي 
صلب : N6‏ - 10673 150 ) 
قروقر طراز 1/6 . 


استعن بعلف الموارد على الوثيقة 5| 25 


00 [4 


« الدراسة البيانية ۱ 
أتمم الرسم التعريفي الجزئ. 


موضحا كل التفاصيل البيانية. 


)| الغطاء'(11) 


جح 


الماد3005 الع-لاع | 


| المقياس 1:1 | 
2-8 


-2-5- دراسة التحضير 
# تكنولوجية وسائل الصنع : 
ترید دراسة وسائل الصنع اللازمة من حيث الآ 


القطع و المراقبة للسداد (23) في ورشة الصناعة 


سبط الالات 


اسر نیع ومين "ای نم 
مکی طح تن 
E 5‏ عد الميكانيكية 


الوحدات | , حدة ات / 


لت | _تفریز آقتي ۴٣١‏ | | 
الوحدة ‏ د الوحدة 
تیه |_ ((3(.)2(,0).().(ة)ا التفریز o} [J‏ 
(6) لولبة خرجية (ج) . عق خارجي 6 تسوية 
۳ ۱ © و ته 
السلية د: ۵ 8 دسب ۱ 1 | سبدد, ها E‏ 
5- حدد وسائل المراقبة المناسبة المستعملة للبعد '8' لمحندة على لرسم بحيث 424 
مسطرة 200 مم قدم متزلقة 5011 | قم منزلقة 2011 | _ »| _معرومتر 25-0 0 


0 xX 
|] 1901328 8 : یت‎ [ ۰ 
م 2 || ود سم‎ 


السماح العام : mK‏ 1502768 


2- نقترح التجميع التالي لإنجاز الدولب (2) 
((8)) ۰( (7(۰)6(۰)5) ) 4(۰)3((۰)) 2(((۰)) 
استنتج السير المنطقي للصنع. 


1- أتمم الشكل الأولي للخام للدولب (2) ۱ 
على الرسم التالي : ۱ 
(تحضير الخام بالمنشار الميكانيكي) ۱ 


لسريس « ۱ 53 


0 | مراقة الخام الأولي 


0| )2-1( 
|300 | }4-3{ 
0 }7-6-5{ لع 
الست اه إلى فسنت 
0 | مراقبة نهنية المراقبة 


) ) لدوب المحرك (2) . 


لس عن طريق الدرفلة من مادة 25600/604 بأبعد خام 22 × 50@. 

- الصنم: نرید انجاز سلسلة صغيرة تقدر ب 20 قطعة في الشهر لمدة 03 سنولت. 

لورشات : مجهزة بالات عادية ؛ نصق أوتوماتد اتيكية : وذات تحكم عددي للسلسلة ال 

أنجز عقد المرحلة الخاص بهذه المجموعة 
- رسم المرحلة : بين لبعاد الصنع ۰ الوضعية الإيزوستاتية و الأداة الخاصة بإنجاز السطع (2) 
- معلومات الصنع : بين العمليات › عناصر القطع و الأدوات 


محرك مخفض لجهاز الخاط 
دولب محرك (2) 
2SCrMo4‏ 

0 / شهر/3 سنوت 


2| تقب مركزه 
تقیب(1): ”:18 = ,"° 
تجويف (819,6_)1= م" 
اتجويف في تم(1) 82056 + € 


٠‏ دراسة الآليات 
دراسة المنصب + حسب منطقة دراسة الأليات الملف الثقني و: 


25) 


الكشف حضور الأكياس في مركز الملء يتم بواسطة الملتقط ' 8 ۲ 
فتح الكهروصمام (ل51) إلى غا انكس (5016) بالضغط عل ملتقط الوزن (ع). 
يقلع المحرك با/1 لخياطة الكيس 


المحرك :با : حرف ا 
الملتقطاد 


۳ 
1 با 3 
وک ته 
ولا 3 

Te :‏ 
حي نمه 
هل ]| 


| الصفحة : 17/9 


7 مج 


سلم التنقيط 
بكالوريا التعليم الثانوي بة: قني رياضي فرع ندسة ميكنيكية 
دورة جوان 2008 الموضوع: حهاز التحكم في تقدم الصفائج 


| 0-۱ 08 - حالة السطوج ۰ 02 لد سیم 0252 
| - الأداة 03 
OM |‏ ۵6 ۲ 
۱ اج 0,7 
GM |‏ هم | | سینت تست ۱ 
5 ل 
471 08 | الآليات = /2 ۱ 4 
المراحل 6 x‏ 03 
| ۱ الإنتاليات __ 02 ۱ 


التصحيح 


1- دراسة الإنشاء (14 نقط) 
أ- تحلیل وظيفي 
|- تمم علبة الوظيفة الإجمالية للجمان ‏ 


1 


غر 


13 


فی 


- نفرض أن التوافق بين 12 و9 هو 6011706 © 


6006 = 60 6017-60 


1 - - 0.51 مم 
؟ بالشد لان الخلوصين سالبين 


أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط ۸ 


6-العمود 13 موجه دورانيا بواسطة مدحرجتد 
1-6- ما نوع هذه المدحرجات ؟ 
مدحرجات ذات دحاريج مخروطية 


2-6 مانوع التركيب ؟ 
تركيب غير مباشر * 0 " 


3-6 - هل هو صحيح ؟ برر ذلك . 
نعم نظرا لوجود حمولات خارج المدحرجات 


7- مادة الوسادة 12 هي 97 و605 
1-7- اشرح هذا التعيين مع ذكر اسم المادة 


9- أحسب سرعة العمود13 علما أن سرعة المحرك 
هي N= 800t/mn‏ 


Na=Ne; 


OOumn 
أحسب سرعة تقدم الطاولة 19 علما أن خطوة‎ -10 
) البرغي تساوي 4 مم (خط لولبي واحد‎ 


200x 4 = 0‏ = و. ورج 


1- حساب المقاومة 
- لنفرض أن العمود 6 يشبه رافدة ترتكز على سندين 
بسيطين ۸و 8 وتحت تثير قوام ‏ في © 


علما آن: 


[Ê = -إمه|: جمدم‎ soon: Re] - 0 


الراقدة معرضة لانحناء البسيط 
1-11 - اکتب معادلات الجهود القاطعة و احسب ۲ 
- في المقطع© 4 040 


-Ra=- 600 


1 


00 > > 40 المقطع 


T= - جر‎ ۳ =400N 


3-1 اكتب معادلات عزوم الانحناء و احصب ۷۲۶ 
- في المقطع ۵ 40 > 06 
ی .12-1 


24 ۱ 


- في المقطع °8 


4-1 آرسم المنحنی البياني لعزوم الانحناء على طول 
الرافدة 


8 


2007 ع‎ 10mm 
وسقت سم‎ 


الدراسة البيانية التعريفية : 


يفي الجزئي للعمود (6) موضحا كل التفاصيل البيانية مع وضع كل السماحات البعدية 
و الهندسية و خشونة السطوح الخاصة بحواما؛ الوسادات 


۳۲۴۳۲ :] 
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|- أعط شكل وأبعاد الخام الضروري لإنجاز 
125 مع تحديد أبعاد الخام 


تما هي الآلة التي تراها ملا 

(ضع علامة × في الخائة المناسبة ) 

TEN] FV ET سق‎ 
1 


3 - أداة خرط قائمة ... 2- اداة معكوفة 7- مجوف 


1- أداة تجویف 


| 4- ما هي الوسائل المناسية التي تستعمل لقياس: 
6 6 ؟ میکرومتر خارجي 
7 ؟ ... میکرومتر داخلي 


2- دراسة التحضير ( 4 نقط ) 

أ- تحضیر الصنع 

- تقترح دراسة انجاز الوسادة 12 طبقا للرسم 
التعريفي المقابل 


1- أعط شكل وأبعاد الخام الضروري لإنجاز 
الوسادة12 مع تحديد بعاد الخام. 


اما هي الآلة التي ثراها ملائمة 
(ضع علامة × في الخانة المناسبة. 


1 
ICN] FV [PMB] TSA ۲۴۷ TF 


1 

x‏ سا 

3- ما هي الآدوات التي تختارها من بين الأدوات الثالية؟ 
مع ذكر أسمائها 


و © ها م 2 


2- اداة معكوفة 7- مجوف 


مم | 4- ما هي الوسائل المناسبة التي تستعمل لقياس: 
لگ 6006 ۱0 ميكرومتر خارجي 


162 7 * .. میکرومتر داخلي 


بز الوسادة (12) في ورشة 


عقد المرحلة 
رقم المرحلة : 200 
| المنصب:خراطة 
TPA]‏ 
| حامل القطعة ك التركيب 


يه لمرحلة 


1 أخراطة (2) 1 تسوية (4) ۲ 
ECF 1 CE‏ و 
22 | خراطة (2) ب | ۴ 
| "دع Saf‏ 
203 1 خراطة (2) ب ۴ 


50165 sop =cF2| 
۱ 


از التحكم 


والأداة 


0 330۱ هه ۳ 
1 1 | عد 
|80 | 0 مه لب ذها! 
۱ ! 
|80 | 40 
1 


۱ بزة للعمل باي سلسلة حسب مجموعة السطوح ( (1) ۰ (2) 3(۰) ؛(4) ؟ 
القتصر دراسة هذه المرحلة على تشغيل السطوح (2) و (4 1 

- انجز رسم المرحلة بين ابعاد الصنع ۰ الوضعية السكوة 

* معلومات انصنع : بين العمليات + صر ۱ نوك ا 


معيار 
1207 


ب-الاليات 


- أتمم مخطط ( م ت م ن ) مستوى 2 للدورة 
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